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With the advancement of microstructure manufacturing technology, an array of functional surfaces based on micro/nano

structures have been developed. Recently, there has been active research in the development of functional surfaces using

composite materials that combine the properties of two different materials. One notable area of research is the creation of

functional surfaces that utilize magnetic force to actuate microstructures. Typically, these surfaces are produced using a

composite material that blends a flexible, easily deformable material with iron particles that respond to magnetic force.

However, the inclusion of iron particles in the flexible material can increase its Young's modulus, making it more challenging

to effectively actuate the microstructures. To address this issue, our paper presents a fabrication method that allows for the

effective actuation of microstructures by removing the residual layer of the composite material. This method enables the

arrangement of iron particles at the end of the microstructure, maximizing the bending of the microstructure when magnetic

force is applied. Furthermore, we conducted experiments to actuate microstructures with varying ratios of iron particles,

confirming the effectiveness of this fabrication method.
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1. 서론 

미세구조 제작기술의 발달로 다양한 형태의 마이크로/나노

구조 제작이 가능해졌고, 이를 바탕으로 하는 많은 기능성표면

이 개발되었다. 기존의 미세구조 기반 기능성표면 개발에 관한

연구는 구조의 특성을 이용하여 하나의 특성을 보이는 기능성

재료 개발이 주로 진행되었다[1-4]. 이후 다양한 재료 및 미세구

조 제작기술이 개발되면서, 기존에 개발된 구조에 재료적 특징

을 더한 다기능성 기능성 표면에 관한 연구들이 활발히 진행되

었다[5-7]. 최근에는 이종재료간 혼합을 통해 마이크로/나노 구

조를 제작하거나 새로운 기능성소재를 제작하는 연구들이 활발히

진행되고 있는데, 대표적인 예로 자석가루 및 철가루를 이용하

여 자기력 제어가 가능한 기능성표면을 개발하는 연구가 있다

[8-13]. 일반적으로 부드럽고 유연한 특성을 가지는 유연소재에

자력에 반응할 수 있는 자석가루 혹은 철가루를 혼합한 형태의

복합재료를 사용하게 되는데, 기존 유연소재의 유연함을 통해

쉬운 변형을 나타냄과 동시에 자기력을 이용하여 샘플을 제어

할 수 있는 특징이 있다. 자기력을 이용해 샘플제어를 용이하기

위해서는, 높은 비율의 철가루 함량이 필요하게 되는데, 이는 유

연소재의 Young’s Modulus를 높이는 현상을 발생시켜 자기력

을 이용한 미세구조 제어를 어렵게 한다[14,15]. 본 연구에서는

대표적인 유연소재인 PDMS (Polydimethylsiloxane)와 철가루를
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혼합한 복합재료를 이용하여 외부 자기력에 대해 큰 변형량을

나타낼 수 있는 샘플 제작방법을 제시한다. 복합재료를 이용한

미세구조 제작 시 잔류층을 제거하여 철가루를 미세구조의 끝

단으로 배열하였으며, 

자기력에 대해 높은 변형량을 나타냄을 역학적 관점에서 해

석하였다. 이러한 실험을 바탕으로 낮은 철가루의 함량(10 wt%)

에서도 미세구조 엑츄에이팅이 잘 진행되는 것을 확인하였다.

본 제작방법은 자기력 제어 샘플 제작 시 유용하게 활용될 수

있을 것이라 기대된다. 

2. 실험결과 및 고찰

본 연구에서는 약 2 MPa의 Young’s Modulus를 가지는 유연

소재인 PDMS (Polydimethylsiloxane)와 철가루(지름: 1 μm)를

섞은 복합재료를 사용하였다[16,17]. Fig. 1(a)에 나타낸 것처럼

PDMS와 철가루를 5 : 1의 무게비율로 섞은 복합재료를 준비하

였으며, 잘 혼합한 후 지름 10 μm, 높이 20 μm를 갖는 몰드에

복합재료를 부었다. 이 후 탈기과정을 거쳐 경화를 진행하게 되

는데, Fig. 2(b)는 두 가지 경화상태를 나타내고 있다. Fig. 1(b-i)

의 경우, 탈기 후 상온에서 경화를 진행한 경우를 나타내고 있

으며, 본 경우에는 소재의 유연성이 유지되고, 철가루가 고루 분

포되어 있지만, 미세구조 내 철가루 함량이 적게 되어, 자력에

의한 엑츄에이팅이 어렵게 된다. Fig. 1(b-ii)는 탈기 후 샘플의

아래쪽에 자석을 두어 복합재료 내 철가루의 이동을 유도하며

경화시킨 샘플을 나타내고 있다. 본 경우에는 자력에 의해 복합

재료 내 철가루가 아래쪽으로 이동하면서 미세구조 내 철가루

의 함량이 높은 샘플이 제작되게 된다. 하지만, Fig. 1(b-ii)에 나

타내었듯, 연속된 자속선(Magnetic Flux)의 영향으로 미세구조

전체 및 미세구조 사이가 연결된 형태(빨간색 원)로 철가루가

수직 및 수평 형태로 배열되게 된다. 이처럼, 미세구조 전체에

철가루가 높게 배열된 형태는 미세구조의 Young’s Modulus 증

가를 발생시키고, 따라서 자력을 가했을 시 미세구조의 엑츄에

이팅이 어렵게 된다.

이러한 문제를 해결하기 위해 본 연구에서는 Fig. 1(c)에 나

타낸 제작방법을 이용하여 샘플을 제작하였다. Fig. 1(c-i)에 나

타낸 것처럼, Fig. 1(b-ii)처럼 자석을 이용하여 철가루의 이동을

유도한 후, 잔류층을 제거하였다. 참고문헌에 따르면, 잔류층을

제거한 후 자력을 가하면 Fig. 1(b-ii)에서 발생하였던 자속선에

의해 철가루가 연속으로 배열되는 현상을 방지할 수 있어 미세

구조 내 철가루 함량을 높일 수 있다[12]. 이에 더해 본 논문에

서는 샘플과 자석사이의 거리를 점차적으로 조절하여 철가루를

미세구조의 끝에 배열하고자 하였다(Fig. 1(c-ii)). 자속선은 N극

에서 S극으로 향하는데, 자석에서 멀어질수록 자속선은 수평이

되고, 자속선의 밀도는 적어지기 때문에 자석의 힘은 약해진다.

이러한 자속선의 특징을 샘플 제작에 활용하였다. 샘플과 자석

사이의 거리 d를 0, 10, 20, 30, 40 mm로 점차적으로 늘리는

방법으로 샘플을 제작하였다. d가 가까운 경우에는 자석의 힘이

강해 철가루가 미세구조의 끝으로 향하지만, 배열은 수직하게

된다. 

d를 점차적으로 늘리면, 자석가루를 미세구조의 끝으로 유도

하면서, 배열은 수평 방향으로 유도하여, 결과적으로 자석가루가

미세구조의 표면에 뭉쳐진 형태로 제작되게 된다(Fig. 1(c-iii)).

본 연구에서는 이러한 제작 방법을 이용하여, 자력을 이용한 효

과적인 미세구조 엑츄에이팅을 유도하고자 하였다. 

Figs. 2(a)는 1에서 사용한 몰드에서 일반 PDMS로 복제한 샘

플의 현미경 이미지를 나타내고, Fig. 2(b)는 PDMS/철가루 복

합재를 Fig. 1(b-ii)에서 나타낸 방식으로 복제한 현미경 이미지

를 나타내고 있다. Fig. 2(b)의 현미경 이미지를 Fig. 2(a) 현미

경 이미지와 비교해보면, 미세구조에 철가루가 배열되어 있어,

철가루로 인해 반짝이는 형태의 이미지를 볼 수 있다. 하지만,

본 샘플의 경우 미세구조 내 철가루가 잘 배열되었지만, 높은

Young’s Modulus로 인해 자력에 의한 엑츄에이팅이 거의 발생

하지 않음을 확인하였다.

현미경을 이용하여 Fig. 1(c)에서 제시하였던 철가루의 배열

Fig. 1 Schematics for the fabrication method (a) preparing the

composite with PDMS/Iron particles, Scale bar is 30 µm (b)

fabrication of magneto-responsive sample (i) without

magnetic force (ii) with magnetic force, and (c) fabrication of

magneto-responsive sample with removal of residual layer

Fig. 2 Microscopic images of (a) control and (b) magneto-responsive

sample by Fig. 1(b-ii) fabrication method. Scale bar is 50 µm
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형태 및 자력에 대한 반응을 보다 자세히 관찰하기 위해, Fig. 1

에서 제시한 구조보다 치수가 큰 사각기둥 형태의 구조를 이용

하여 실험을 진행하였다. Fig. 3은 본 연구에서 제시한 제작방법을

통해 제작된 사각기둥의 표면의 현미경 이미지이다. Figs. 3(a)와

3(b)는 각각 기둥의 표면, 중간 부분에 초점을 맞춘 현미경 이미

지로, Fig. 3에 나타난 것처럼, 철가루가 미세구조의 표면에 잘

위치한 것을 알 수 있다.

Fig. 4는 사각기둥의 단면 현미경 이미지를 나타낸다. Fig. 4(a)의

미세구조 끝 부분에 철가루가 집중적으로 배열된 것을 알 수 있

으며, Fig. 4(b)에서 나타낸 것처럼 자력을 가했을 때, 본 철가루

의 배열로 인해 큰 휨을 나타냄을 알 수 있다.

이러한 큰 휨을 나타내는 이유는 Fig. 5에서 나타낸 것처럼

자력이 가해졌을 때, 철가루의 배열과 벤딩모멘트를 이용하여

설명이 가능하다. 

먼저 철가루의 배열에 따른 영향을 알아보면, 참고문헌에 따

르면, Fig. 5(a)에서는 철가루가 미세구조 전체에 배열되어 미세

구조의 Elastic Modulus가 증가하지만, Fig. 5(b)에서는 미세구

조의 아랫부분은 철가루의 함량이 낮아 Elastic Modulus의 증가

는 미미한 것을 알 수 있다[14,15]. 

큰 휨을 나타내는 또 다른 이유는 벤딩모멘트를 이용하여 설

명할 수 있다. 미세구조 내 철가루의 질량이 동일하다고 가정하고,

자력을 하나의 합력으로 나타내었을 때, 힘의 작용점은 Fig. 5와

같이 표현될 수 있다. 철가루가 미세구조 전체에 배열된 경우

(Fig. 5(a))는 미세구조의 중간부분에서 힘이 가해지고, 철가루가

미세구조 끝부분에 배열된 경우(Fig. 5(b))는 미세구조의 끝부

분에서 힘이 가해지게 된다. 이때, 미세구조를 하나의 외팔보로

가정한다면, 벤딩모멘트(M)에 의한 휨은 식(1)으로 나타낼 수

있는데

(1)

여기서 δ는 미세구조 끝단의 처짐, L은 미세구조의 길이, E는

Young’s Modulus, I는 2차 단면모멘트이다. 위 식에서 벤딩모멘

트를 제외한 모든 변수는 같기 때문에 미세구조 끝단에서의 처

짐 δ는 벤딩모멘트에 비례하게 된다[18].

Fig. 5에서 나타내었듯, 표면으로부터 힘이 작용하는 지점까

지의 높이를 h라 하였을 때, Figs. 5(a)의 h보다 5(b)의 h’이 더

크기 때문에 Fig. 5(b)의 경우 더 큰 벤딩모멘트를 가짐을 알 수

있고, 따라서 미세구조는 더 큰 휨을 나타낼 수 있다.

위 실험을 통해 본 제작 방법을 자세히 알아보았다. Fig. 6에

서는 Fig. 1에서 제시하였던 마이크로 구조 및 Fig. 1(c)의 방법

으로 제작한 샘플을 제작하여 자력에 의한 엑츄에이팅 실험을

진행하였다. PDMS와 철가루의 무게 비율을 10:1 (Fig. 6(a)),

5 : 1 (Fig. 6(b))로 샘플을 제작하였다. Fig. 6(a)의 경우, 소재의

유연함은 유지되지만 철가루 무게 비율이 낮아, Fig. 1(b-i)의 제

작 방법으로 샘플을 제작하게 되면 미세구조 엑츄에이팅에 어려

움이 있지만, Fig. 1(c)의 방법으로 제작한 샘플은 미세구조 엑츄

에이팅이 잘 이루어짐을 확인하였다(Fig. 6(a)). 또한 Fig. 6(a)에

나타낸 것처럼, PDMS와 철가루의 무게비율이 10:1인 경우에도

엑츄에이팅이 잘 이루어짐을 확인하였다. 이는 Fig. 1(b-ii)의 방

법으로 제작하였을 때는, 높은 Young’s Modulus로 인해 미세구조


ML

2

2EI
----------=

Fig. 3 Microscopic images with focus of (a) end of microstructures

and (b) middle of microstructures. Scale bars are 500 µm

Fig. 4 Microscopic images of side of microstructure. Scale bars are

200 µm

Fig. 5 Schematic for mechanism of bending of microstructures

Fig. 6 Microscopic images depicting microstructures being actuated

by a magnet. (a) magneto-responsive sample with a ratio of

10 wt% iron particles and (b) magneto-responsive sample

with a ratio of 20 wt% iron particles. Scale bars are 100 µm
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엑츄에이팅이 잘되지 않았지만, 본 경우에는 대부분의 미세구조

의 엑츄에이팅이 가능함을 확인하였다. 이처럼 Fig. 6에서 진행

한 미세구조 엑츄에이팅 실험을 통해, 본 연구에서 제안한 제작

방법이 소재의 유연함을 유지하면서 효과적인 휨을 발생시킴을

확인하였다. 

3. 결론 

본 연구에서는 마이크로 구조를 기반으로 하는 PDMS/철가

루 복합재를 이용한 자력 제어 기능성 표면 제작 시, 잔류층을

제거하는 방식으로 샘플을 제작하였다. 본 방식을 활용하면, 미

세구조 내 철가루를 효과적으로 배열할 수 있으며, 철가루를 미

세구조의 끝에 형성시킬 수 있어, 자력에 의한 미세구조의 휨을

최대화할 수 있다. 단면 관찰 및 이론적 해석을 통해 미세구조

의 휨을 분석하였고, 무게비율별 테스트를 통해 본 제작 방법의

효과를 검증하였다.

4. 실험 방법

4.1 샘플 제작방법

유연 재료로 사용된 PDMS는 엘라스토머 베이스와 경화제

(Sylgard 184 kit, Dow Corning Corp)를 10 : 1 무게 비율로 섞

은 후, 철가루(지름: 1 μm)를 PDMS와 40%의 무게 비율로 혼

합하였다. 적절한 양의 PDMS/철가루 복합재를 마이크로 구조

를 갖는 마스터 몰드에 붓고 탈기공정을 진행하였다. 탈기공정

시 네오디뮴 자석을 샘플의 아래에 위치시켰고, 이후 철가루가

함유된 잔류층을 제거한 후 철가루가 함유되지 않은 PDMS를

추가로 부어주었다. 자석과 몰드의 거리를 점차 늘리는 방식으

로 철가루를 배열하였으며, 상온에서 24시간 경화 후 70oC 오븐

에서 1시간 추가 경화 후 샘플을 제작하였다.

4.2 측정방법

미세구조의 표면을 측정하기 위해 광학현미경(LV150L, Nikon)

과 주사전자현미경(SEM, S-4800, Hitachi)을 이용하였다. 자석에

대한 미세구조의 반응 특성을 알아보기 위해, 네오디뮴 자석과

광학현미경을 통하여 미세구조의 반응성을 관찰하였다. SEM 측

정 시 작동전압 범위(10-25 kV)에서 Electric Charging을 방지하

기 위하여 샘플 표면에 얇은 Pt층(~5 nm)을 형성하였다.
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