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A Study on Improvement of Flow Characteristics of TPMS Heat Exchanger
based on Mathematical Filtering
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Recent advancements in additive manufacturing (AM) have made it possible to create compact heat exchangers (HXs) with

complex geometries. This study introduces a new approach that uses Triply Periodic Minimal Surface (TPMS)-based

designs for HXs. Mathematical filtering techniques are incorporated to optimize the local morphology changes. The goal of

the proposed mathematical filtering method is to improve the flow characteristics and heat exchange capability of TPMS

HXs by modifying the structure's morphology at the inlet and outlet regions. This modification facilitates flow selection and

reduces pressure drop. The HX design includes cylindrical flow domains at the inlet and outlet regions. Three different HX

designs with varying inlet/outlet domains (through-hole, half-hole, and taper-hole) were fabricated using polymer AM and

DLP 3D printing. These designs were then tested for pressure drop. Among the three designs, the taper-hole configuration

showed the best flow characteristics, with a 50% reduction in pressure drop compared to previous studies. The taper-hole

design was then replicated using metal AM technology, resulting in a 70-125% improvement in heat exchange capacity

compared to previous studies.

Manuscript received: February 29, 2024 / Revised: May 14, 2024 / Accepted: May 16, 2024
This paper was presented at KSPE Autumn Conference in 2023

1. 서론

열교환기(Heat Exchanger, HX)는 서로 다른 온도의 2개 이상

의 유체 간에 열에너지를 교환하기 위한 목적으로 사용되는 열전

달 장치이다. 열교환기는 전자, 자동차 및 전력 시스템을 포함하는
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다양한 산업 분야에서 열에너지 관리에 중요한 역할을 한다. 고

집적(Compact) 열교환기는 면적 대 부피 비율(Area Density)이

높은 열교환기를 의미하는데, 액체 간의 열교환의 경우 200-400

m2/m3의 전열 면적 비율을 갖는 것으로 알려져 있다[1,2]. 고집

적 열교환기는 단위 부피당 열교환 능력이 높은 장점이 있으며,

판형(Plate Type)[3], 판형-핀[4] 및 회로[5] 유형을 포함하여 낮

은 유동 저항으로 열교환 능력을 향상시키기 위해 다양한 고집

적 열교환기가 제안되었다[6]. 판형 고집적 열교환기는 일반적

으로 다수의 미세 요철부를 포함하는 금속 박판을 적층하고 결

합해서 제조하며, 이는 여러 단계의 제조 및 조립 공정을 필요

로 한다[7].

최근 적층 제조(Additive Manufacture) 기술을 활용하여 고집

적 열교환기를 개발하기 위한 연구가 수행되고 있다. 적층 제조

는 2차원 단면을 적층하여 원하는 3차원 형상을 제조하는 방법

으로 기존 기계가공으로 제조가 어려운 복잡한 형상을 제작할

수 있다[8]. 최근 적층 제조의 높은 설계 자유도를 활용하여 설

계 최적화 및 맞춤형 부품생산에 널리 적용되고 있으며[9-11],

복잡한 열-유체 응용 부품의 설계 및 제작에 사용되고 있다[12].

적층 제조를 통해 제작된 부품은 일체형으로 제작되기 때문에

향상된 열전달 능력을 제공하는 새로운 열교환기를 설계하기

위한 목적으로 사용되고 있다[13-15]. 또한 적층 제조를 사용하

여 미세 반복(Micro-cellular) 구조의 용이한 제작이 가능하며

[16-18], 다양한 미세 반복 구조를 적용하여 열교환기의 효율을

향상시키기 위한 목적으로 활용되고 있다[19].

상기 미세 반복 구조 중에서 삼중 주기 최소 곡면(Triply

Periodic Minimal Surface, TPMS) 구조가 열교환기를 개발하기

위한 목적으로 널리 활용되고 있다[20-22]. TPMS 구조는 3차원

공간을 두 개의 연속적인 공간으로 구분할 수 있어 고온-저온

유체가 분리된 공간에서 열교환에 유리한 장점이 있다. 또한 설

계 공간에 따라 단위 셀의 특성을 변화시킬 수 있어 열교환기의

기능성을 제고하기 위한 설계가 가능하다[23]. TPMS는 삼각함

수 수식을 기반으로 3차원으로 특정 주기를 가지며 동일한 구

조가 무한히 확장되는 미세 반복 구조이며[24], 삼각함수의 조

합에 따라 Primitive, Gyroid, Diamond 등 다양한 단위 셀(Unit

Cell)의 반복 구조로 표현된다[25]. TPMS 곡면은 평균 곡률을 0

으로 유지하여 채널 내부에서 적은 압력 손실로 유체의 유동이

가능하며, 이러한 장점으로 인해 유체 혼합기(Fluid Mixer)[26],

방열부품(Heat Sink)[27], 금형 냉각 모듈[28]을 포함한 다양한

열-유체 응용 분야에 사용되어 왔다.

본 연구는 TPMS 열교환기의 유동 특성 및 열교환 성능을 제

고하기 위해 수학적 필터링(Mathematical Filtering) 기반 TPMS

설계안을 제시하였다. TPMS 구조의 수학적 필터링 기법은 복

잡한 TPMS 구조의 국부적 형상 변화를 위한 방법으로 유동 채

널의 유동 특성 개선[29], 열교환기의 유동 선별 기능 부여[30]

등의 목적으로 본 연구자의 선행 연구로 수행되었다. 본 연구에

서는 TPMS 열교환기 입출구 영역에의 유동 선별 및 압력강하

저감을 목적으로 다양한 형태의 TPMS 열교환기 입출구 설계를

위한 수학적 필터링 기법을 제안하였다. 특히 수직으로 주입되

는 유동 특성을 고려하여 유체가 열교환기 내부로 빠르게 주입

되도록 TPMS 열교환기 입출구 하단에 원통형 유동 선별 영역

을 설계하였다. 상기 열교환기 설계안의 유동 특성을 전산 유체

해석을 통해 고찰하였고, 적층 제조를 통해 시제품을 제작하여

실험적으로 검증하였다.

본 논문은 다음과 같은 순서로 구성된다. 2장에서 TPMS의

수학적 수식을 기반으로 원통형 입출구 영역에서의 유동 선별

이 가능한 필터링 함수를 수식화하여 TPMS 열교환기 내부로

주입될 때 유동 저항을 줄일 수 있는 3가지의 설계안을 제시하

였다. 3장에서 실험과 전산 유체 해석을 통해 압력강하와 내부

유체 거동을 비교하여 설계안을 선정하였다. 4장에서는 금속 적

층 제조를 사용하여 TPMS 열교환기를 제작하고, 열교환 실험

을 통해 본 연구에서 제시된 열교환기의 성능을 검증하였다.

2. TPMS 열교환기 설계

2.1 TPMS열교환기 설계 개요

Fig. 1(a)에 TPMS 열교환기의 모식도를 도시하였다. TPMS 열

교환기는 본 연구자의 선행 연구를 기반으로 판형 열교환기를 기

초로 설계하였으며, 내부 TPMS 영역의 크기는 98 × 60 × 44 mm

이다. 열교환기 상측에 각각 2개의 입/출구가 교차하여 위치하도

록 설계하였으며, 각 입출구의 내경은 12 mm로 설계하였다.

본 연구의 Gyroid 형태의 TPMS 수식을 사용하여 열교환기

를 설계하였다. 식(1)에 Gyroid형태 TPMS 곡면의 음함수 수식

을 도시하였으며, 이를 기반으로 식(2)와 같이 레벨 셋(Level-

set) 수식화를 통해 TPMS 내벽(Solid Wall)을 정의할 수 있다.

(1)

: (2)

여기서 양수 C는 레벨 셋 상수(Level-set Constant)로 TPMS

내벽의 두께와 비례한다. 즉 Gyroid 함수의 절대값이 C보다 작

은 영역이 TPMS 내벽에 해당되며, Fig. 1(b)에 C를 0.235로 설

정한 경우 내벽 두께 0.5 mm로 형성된 Gyroid 구조물을 도시하

였다. 반면 함숫값이 C 이상일 경우 고온의 유체 영역, -C 이하

일 경우 저온의 유체 영역에 해당되며, Fig. 1(c)에 고온/저온 유

체영역을 각각 적색과 청색으로 표시하여 도시하였다.

상기 레벨 셋 구분은 부호거리장(Signed Distance Field,

SDF)을 통해 표현될 수 있다. Fig. 1(d)에 단위 셀 크기를

10 mm로 설정한 경우 TPMS 열교환기 내부의 부호거리장 분

포도를 도시하였다. 여기서 녹색 영역이 TPMS 내벽을 의미하

며, 적색 영역과 청색 영역이 각각 고온 유체와 저온 유체 영역

을 의미한다.
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2.2 입출구 유동선별을 위한 수학적 필터링

상기 TPMS 구조는 내벽을 경계로 고온유체 채널과 저온유체 채

널이 번갈아가며 배열되는 형태를 갖는다. 따라서 입출구에서 고온/

저온 유체를 해당 채널로만 선택적으로 분배하기 위해 Fig. 2(a)에

도시한 바와 같이 마스킹(Masking) 영역을 인위적으로 생성하는

방법이 일반적으로 사용된다[28]. 그러나 상기 방법은 채널 단면

적의 국부적인 감소를 야기하여 유동저항이 증가하고 결과적으

로 입출구에서의 압력강하가 급증하게 된다[30].

이러한 문제점을 극복하기 위해 본 연구자의 선행연구에서

수학적 필터링 기법을 적용하여 입출구 영역에 대해 국부적으

로 부호거리장을 수정하는 방법을 제안하였다. 수학적 필터링

기법은 식(3)과 같이 TPMS 음함수에 특정 영역에서만 유효만

값을 가지는 필터링 함수(Filtering Function)를 더하여 부호거리

장을 변화시키는 방법이다[29].

(3)

여기서 필터링 함수 는 Fig. 2(b)에 도시한 4개의

필터링 영역에 대해 전체적으로 양수 혹은 음수 영역으로 만들

어 고온/저온 유체만 포함될 수 있도록 정의하였다. 이를 위해

3차원 공간에서의 필터링 함수는 시그모이드 함수(Sigmoid

Function)를 기반으로 식(4)와 같이 정의된다.

 (4)

여기서 xp, yp, zp는 필터링 영역의 좌표이며, kx, ky, kz는 방향

별 시그모이드 계수를 의미한다. b는 시그모이드 함수의 크기를

결정하는 계수로 양수로 설정할 경우 양의 부호거리장을, 음수

로 설정할 경우 음의 부호거리장을 부여하는 효과를 갖는다.

상기 필터링 함수를 적용하여 도출된 TPMS 상면의 부호거

리장 분포를 Fig. 2(c)에 도시하였다. 좌측 고온 유체 입출구 영

역의 부호거리장이 적색 계열로 변화되어 고온 유체의 유동만

이 허용되고, 우측 저온 유체 입출구 영역의 부호거리장은 청색

계열로 변화되어 저온 유체의 유동만이 허용됨을 알 수 있다.

Fig. 2(d)에 상기 부호거리장을 적용하여 생성된 TPMS 구조를

도시하였으며, 입출구 영역에 해당 유체만 존재하여 유동 면적

이 증가되고 결과적으로 압력강하를 감소시킬 수 있다[30].

2.3 원통형 영역에 대한 입출구 유동선별 필터링

본 연구에서는 입출구 유동 특성의 추가적인 향상을 위해

입출구 하단에 원통형의 채널 공간을 만들어 유동 선별과 동시

에 열교환기 내부까지 유동저항 없이 주입되도록 필터링 영역

을 설계하였다. 상기 목적의 달성을 위해 식(5)와 같이 기존의

필터링 함수  내부에 특정 영역을 정의하는 영역함수

를 합성시켜 유효한 값을 가지는 공간을 정의할 수 있

도록 하였다.

 (5)

본 연구에서는 관통형(Through-hole), 부분 관통형(Half-hole),

경사형(Taper-hole)의 3가지 형태의 원통형 영역을 정의하여 필

터링 함수를 정의하였으며, 각각에 대한 수학적 표현은 다음과

같이 정의된다.

2.3.1 관통형 입출구 필터링

Fig. 3(a)에 관통형 입출구 필터링 영역을 정의하였으며, 유체

주입 시 열교환기의 하단까지 장애물 없이 흐르도록 하기 위해

원통형의 관통부를 설계하였다. 각 입출구 원통의 직경은 주입

구의 내경과 동일하게 12 mm로 설계하였다. 상기 관통부 영역에
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Fig. 1 Description of TPMS heat exchanger (HX): (a) design

configuration (unit: mm), (b) gyroid unit cell, (c) gyroid unit

cell with colored fluids, and (d) signed distance fields (SDF)

for the top view (XY-plane) and side view (XZ-plane)

Fig. 2 Mathematical filtering of a TPMS HX for fluid selection: (a)

definition of the filtering domain (b) masked model for fluid

selection, (c) SDF distribution for selection filtering, and (d)

filtered model for fluid selection
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대한 필터링 함수는 식(6)과 같이 표현된다.

(6)

여기서 xc, yc는 원통형 영역의 중심점을, r은 원통형 영역의

반경을 의미한다. 4개의 입출구 영역에 대한 중심점 좌표 및 계

수를 Table 1에 요약하였다.

Fig. 3(b)에 상기 4개의 영역에 대한 필터링 함수로부터 도출

된 부호거리장 분포를 도시하였다. 고온유체 입출구 영역은 양

의 부호거리장이 부여되어 고온유체만 통과할 수 있도록 하였

고, 마찬가지로 저온유체 입출구 영역은 음의 부호거리장이 부

여되어 저온유체만 통과할 수 있도록 설정하였다. 상기 필터링

함수를 적용하여 도출된 부호거리장을 Figs. 3(c)와 3(d)에 도시

하였다. Fig. 3(c)는 A-A’ 단면에서의 부호거리장으로 좌측에서

는 고온유체가, 우측에서는 저온유체가 유입되도록 부호거리장

이 변화되었음을 알 수 있다. Fig. 3(d)에 상측면의 부호거리장

을 도시하였으며, 고온/저온 유체의 입출구가 구분됨을 확인할

수 있다. 

2.3.2 부분 관통형 입출구 필터링

Fig. 3에 도시한 관통형 입출구 설계안의 경우 입구로 유입된

유체가 바닥 면까지 수직으로 흐르게 되어 수평방향의 유동이

상대적으로 저하될 가능성이 있다. 이러한 문제점을 개선하기

위해 Fig. 4(a)에 도시한 바와 같이 원통형 영역이 TPMS 내부의

중간에 위치하는 부분 관통형(Half-hole) 필터링 영역을 정의하

였다. 각 입출구 원통의 직경은 주입구의 내경과 동일하게

12 mm로 설계하였으며, 원통의 높이는 TPMS 영역 높이의 절

반인 22 mm로 설계하였다. 상기 부분 관통부 영역에 대한 필터

링 함수는 식(7)과 같이 표현된다.

(7)

여기서 영역함수 는 식(6)의 관통형 영역함수와 동일

하게 설정하였고, zp좌표를 지정하여 원통부의 높이를 조절할

수 있도록 하였다. 본 연구에서는 Fig. 4(a)에 도시한 바와 같이

관통 깊이를 전체 TPMS 높이의 절반(h/2)으로 설계하기 위해

zp좌표를 0으로, 시그모이드 계수 를 0.5로 설정하였다. 

Fig. 4(b)에 식(7)로 정의된 필터링 함수의 부호거리장 분포를

Fig. 3(b)의 A-A’ 단면에서 도시하였다. 좌측 상단 영역에 양의

부호거리장이 부여되어 고온 유체가 주입될 수 있도록 하였고,

마찬가지로 우측 상단 영역에 음의 부호거리장이 부여되어 저

온 유체가 주입될 수 있도록 하였다. Fig. 4(c)에 상기 필터링 함

수를 적용하여 계산된 A-A’ 단면에서의 TPMS 부호거리장 분

포를 도시하였으며, 의도한 바와 같이 좌측 상단 원통부는 양의

부호거리장이, 우측 원통부는 음의 부호거리장이 부여됨을 알

수 있다.

2.3.3 경사형 입출구 필터링

Fig. 5(a)에 경사형 입출구 필터링 영역을 정의하였다. 경사형

입출구는 하단으로 갈수록 원형 단면의 중심이 열교환기의 모

서리 부분으로 이동하며 유동 진행 방향으로 감소하도록 설계

하였다. 상기 경사형 영역에 대한 필터링 함수는 식(7)과 동일한

형태를 가지며, 경사형 영역함수 를 식(8)과 같이 정

의하였다.

(8)

여기서 Xc, Yc는 원통형 영역의 중심점을, R은 원통형 영역의
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Table 1 Design parameters for the through-hole type filtering 

i Description x
c
 [mm] y

c
 [mm] 

1 Hot inlet -40 21 2.2

2 Hot outlet 40 -21 2.2

3 Cold inlet 40 21 -2.2

4 Cold outlet -40 -21 -2.2

Fig. 3 Design modification of a TPMS HX with the through-hole

selection filtering: (a) definition of the filtering domain, (b)

SDF distribution for selection filter (Top View), (c) SDF

distribution after filtering (Section A-A’), and (d) SDF

distribution after filtering (Top View)

Fig. 4 Design modification of a TPMS HX with the half-hole

selection filtering: (a) definition of the filtering domain, (b)

SDF distribution of half-hole filtering, and (c) SDF

distribution after filtering (Section A-A’)
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반경을 의미하며, 높이에 따라 선형적으로 변화하도록 z의 함수로

설정하였다. 각각의 선형 함수는 식(9)부터 식(11)과 같이 정의된다.

(9)

(10)

(11)

여기서 r1, r2는 경사면 상측과 하측 단면에서의 반경으로 각

각 12, 6 mm로 설정하였다. 또한 상기 경사형 영역의 부피가

2.3.2절의 부분 관통형 영역과 동일하도록 경사형 영역의 높이

를 38 mm로 설계하였고, 그에 따른 상/하측 단면의 중심점 좌

표를 Table 2에 요약하였다.

Fig. 5(b)에 경사형 필터링 함수의 A-A’ 단면(Fig. 3(b) 참조) 부호

거리장 분포를 도시하였다. 역시 좌측 상단 영역에 양의 부호거리

장이, 우측 상단 영역에 음의 부호거리장이 부여됨을 알 수 있으며,

내측으로 경사면이 형성되어 수직 방향으로 주입되는 유체가 수평

방향으로도 분배될 수 있도록 설계하였다. Fig. 5(c)에 상기 필터링

함수를 적용하여 계산된 TPMS 부호거리장 분포를 도시하였으며,

좌측에 형성된 고온 유체 영역과 우측에 형성된 저온 유체영역에

경사면이 형성된 상대로 부호거리장이 형성되었음을 알 수 있다.

3. 입출구 설계안에 따른 유동 특성 고찰

3.1 압력강하 실험 결과

각 입출구 설계안이 유동 특성에 미치는 영향을 확인하기

위해 압력강하 실험을 실시하였다. 압력강하 실험을 위한 TPMS

열교환기 시제품은 DLP 방식의 3차원 프린터(IMD, Carima,

Republic of Korea)를 사용하여 제작하였다. 적층 두께는 50 µm

로 설정하였으며 UV광량은 6.4 W/cm로 설정하였다. 재료는 아

크릴 계열 광경화성 플라스틱(CUKC06G, Carima, Republic of

Korea)을 사용하였고, 후경화 처리는 UV 경화기(CL300, Carima,

Republic of Korea)를 사용하여 60초 동안 진행하였다.

TPMS열교환기의 수력 직경(Hydraulic Diameter, Dh)은 다공성

물질의 수력 직경 계산 수식인 식(12)을 기반으로 도출하였다.

(12)

여기서 은 전체 열교환기 부피에 대한 유체의 부피 비율

(Void Fraction)이고, A는 전체 열교환기 부피에 대한 전열면적

비율(Area Density)이다. Table 3에 본 실험에 사용된 3가지의

TPMS 열교환기의 형상 정보 및 계산된 수력 직경 결과를 비교

하였으며, 관통형 설계안에 비해 부분 관통형 및 경사형 설계안

이 상대적으로 수력 직경이 작게 계산됨을 알 수 있다.
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Fig. 5 Design modification of a TPMS HX with the taper-hole

selection filtering: (a) definition of the filtering domain, (b)

SDF distribution of taper-hole filtering, and (c) SDF

distribution after filtering (Section A-A’)

Table 2 Center positions of the taper-hole type filtering domains

i Description (x1, y1, z1) (x2, y2, z2)

1 Hot inlet (-40, 21, 22) (-43, 24, -16)

2 Hot outlet (40, -21, 22) (43, -24, -16)

3 Cold inlet (40, 21, 22) (43, 24, -16)

4 Cold outlet (-40, -21, 22) (-43, -24, -16)

Table 3 Comparison of hydraulic diameters for three HX designs

Description  [%] A [mm-1] Dh [mm]

Through-hole 43.2 0.272 6.34

Half-hole 42.7 0.290 5.89

Taper-hole 42.8 0.287 5.96

Fig. 6 Pressure drop tests for various HX designs: (a) experimental

setup, and (b) comparison of pressure drops
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Fig. 6(a)에 압력강하 측정 실험을 위한 실험 장치 구성도를

도시하였다. 펌프를 통해 25oC의 물을 순환시켰으며, 유량계

(Volume Flowmeter)를 사용하여 3-10 L/min 범위 내에서 유량

을 조절하였다. 또한 TPMS 열교환기의 입출구에 차압계

(Differential Pressure Transducer)를 설치하여 압력강하(Pressure

Drop)를 측정하였다.

Fig. 6(b)에 유량변화에 따른 3가지 열교환기의 압력강하 측

정 결과를 도시하였다. 낮은 유량(3-5 L/min)에서는 3가지 설계

안의 압력강하가 비슷한 수준으로 나타남을 알 수 있다. 반면

유량이 6 L/min일 경우 압력강하가 1.96-2.13 kPa 수준으로 측

정되어 선행연구의 결과(3.99 kPa)[30]의 절반 수준으로 압력강

하를 줄일 수 있음을 확인하였다. 한편 유량이 6 L/min 이상으

로 커질수록 관통형의 압력강하가 증가함을 알 수 있다. 이러한

차이는 유량이 증가할수록 더 두드러지게 나타나며, 10 L/min

에서 관통형 설계안의 압력강하가 5.67 kPa로 측정되어 부분 관

통형(5.17 kPa) 및 경사형(5.02 kPa)의 결과에 비해 10% 이상

크게 나타남을 알 수 있다.

3.2 CFD 시뮬레이션 결과

상기 열교환기 내부 채널에서 유동 특성을 고찰하기 위해 전

산 유체 해석(Computational Fluid Dynamics, CFD)을 실시하였

다. 해석은 상용 CFD 해석 S/W인 Simerics MP+를 사용하였다.

격자 조건은 Conformal Adaptive Binary Tree 방식으로 각 해석

모델당 약 1억 6천만개의 격자로 구성하였다. 해석 조건은 k-ε

난류 모델을 사용하였고, 작동 유체로 25oC의 물 6 L/min가 흐

르도록 하였다.

Fig. 7에 B-B’ 단면(Fig. 3(b) 참조)에서 유체의 유선(Streamline)

을 도시하였으며, 해당 위치에서의 유속을 색깔로 도시하였다.

Fig. 7(a)는 관통형 설계안의 유선 분포이며, 입구부터 원기둥 하

단으로 수직에 가까운 유동이 발생하여 결과적으로 열교환기 좌

측 하단에 와류(Vortex)가 발생함을 알 수 있다. 반면 부분 관통형

및 경사형 설계안의 경우 해당 위치에서 와류가 발생하지 않아

상기 와류의 발생이 압력강하 증가에 영향을 미침을 알 수 있다.

또한 부분 관통형 설계안의 경우 Fig. 7(b)에 도시한 바와 같이 원

통형 영역이 끝나는 중간 지점에서부터 수평방향 유동이 발생하

여 하단부에서 수평방향 유동이 발생하는 관통형 설계안에 비해

유동 특성이 개선됨을 알 수 있다. 반면 출구 측 하단에서는 유동

밀도가 상대적으로 낮음을 알 수 있는데, 이는 부분 관통 영역 하

단에서 국부적인 유동 정체가 발생하기 때문으로 판단된다. 한편

Fig. 7(c)에 도시한 경사형 설계안의 경우 입구 영역의 경사면에

의해 수평방향 유동 발생 위치가 상측으로 이동하여 상단과 하단

에서 고르게 유동 분배가 이루어짐을 확인할 수 있다.

Fig. 8에 B-B’ 단면(Fig. 3(b) 참조)에서의 수평방향 유속 크

기를 정량적으로 비교하였다. 특히 유동 진행 방향으로의 속도

분포를 비교하기 위해 유동 진행 방향 단면의 법선 벡터와 속도

벡터를 내적하여 수평방향 속도 성분의 크기를 계산하여 가

시화하였다. Fig. 8(a)에 관통형 입출구 설계안의 유속 분포를

도시하였으며 열교환기 하단에서 수평방향 유동이 발생함을 알

수 있다. 반면 Fig. 8(b)에 도시한 부분 관통형 설계안의 경우 수

평방향 유동이 열교환기 중앙부에서 지배적으로 발생하는 것으

로 나타나 유동 분배 특성이 개선됨을 확인할 수 있다. 반면 경

사형 설계안의 경우는 Fig. 8(c)에 도시한 바와 같이 상단에서부

터 수평방향 유동이 발생하여 상단과 하단에서 전체적으로 균

일하게 유량이 분배됨을 알 수 있다. 상기 결과로부터 경사형

Fig. 7 Comparison of streamlines across section B-B’ for various

inlet/outlet designs: (a) through-hole filtering, (b) half-hole

filtering, and (c) taper-hole filtering

Fig. 8 Comparison of sectional velocity distributions for various

inlet/outlet designs (Section B-B’): (a) through-hole filtering,

(b) half-hole filtering, and (c) taper-hole filtering
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입출구 설계안이 가장 좋은 유동 분배 특성을 보여 압력강하를

감소시킬 수 있는 설계안으로 판단된다. 

4. TPMS 열교환기의 열교환 성능 고찰

4.1 금속 적층 제조를 사용한 열교환기 제작

TPMS 열교환기의 열교환 성능을 확인하기 위해 전술한 3가

지 설계안 중 가장 우수한 유동 특성을 보인 경사형 입출구 설

계안을 금속 적층 제조를 사용하여 제작하였다. 열교환기의 적

층 제조는 분말 용융 적층(Powder Bed Fusion, PBF) 방식의

금속 3D 프린터(CL M2 Cusing, GE Additive, USA)와 알루미

늄 합금 분말재(AlSi7Mg, Tekna Advanced Materials, Canada)

를 사용하여 수행하였다. 적층 제조를 위한 레이저 출력은 370 W,

이송 속도는 1,600 m/s로 설정하였고, 적층 두께, 레이저빔 직

경, 해칭 간격은 각각 40, 110, 120 µm로 설정하였다. 적층 제

조된 열교환기는 마이크로 블라스팅 장비를 사용하여 표면처

리를 수행하였고, 280oC의 온도로 90분 동안 진공 열처리를 수

행하였다.

금속 적층 제조로 제작된 TPMS 형상의 내부 형상정밀도를 확

인하기 위해 X-선 단층촬영을 실시하였다. X-선 단층촬영은 마이

크로-CT 스캐너(Phoenix VTOMEX S240, Waygate Technologies,

Germany)를 사용하여 실시하였다. 상기 장비의 촬영 해상도는

100 µm이며 약 13억개 이상의 복셀로 내부 구조를 표현할 수

있다. Figs. 9(b)부터 9(d)에 3개 단면(C-C’, D-D’, E-E’)에서의

CT사진을 도시하였으며, 각각의 단면 위치는 Fig. 9(a)에 표시

하였다. 각 단면에서 표시한 영역의 두께는 각 0.53, 0.52,

0.53 mm로 측정되어 설계 치수인 0.5 mm와 6% 정도 오차가

있었고 내부 기공과 누출 영역 없이 제작된 것을 확인하였다.

또한 입출구 영역의 크기가 하단으로 내려갈수록 점차적으로

감소하며 E-E’ 단면에서는 존재하지 않아 경사형 입출구가 적

절하게 구현되었음을 알 수 있다.

4.2 열교환 실험을 통한 성능 분석

적층 제조로 제작된 금속 TPMS 열교환기의 열교환 성능을 확

인하기 위해 단상 유동 열전달 실험을 진행하였다. 고온측 유체는

에틸렌 글로켈과 물을 동일 부피로 섞어 25oC로 유지시켰다. 저

온측 유체는 냉각기(Chiller)를 사용하여 10oC의 물이 흐르도록 하

였고 고온측과 저온측의 열교환율의 차이를 ±5% 이하로 유지하

여 실험을 진행하였다. 고온측 유량을 8-10 L/min으로 변화시킨

상태에서 저온측 유량을 3-10 L/min 범위에서 0.5 L/min 간격으

로 변경시키며 열교환기의 열전달 및 압력강하를 측정하였다.

Fig. 10(a)에 유량별 열교환 용량(Heat Capacity, Q)을 그래프

로 도시하였다. 고온측 유량을 8 L/min로 고정한 경우 열교환

용량은 저온측 유량이 10 L/min일 때 최대 1.93 kW까지 증가

하였으며, 고온측 유량을 10 L/min로 고정한 경우 열교환 용량

은 저온측 유량이 10 L/min 일 때 최대 2.14 kW까지 증가하였

다. 상기 결과는 고온측 유량이 8 L/min에서 10 L/min으로 20%

증가하였을 때, 동일한 저온측 유량 조건에서 최대 11%까지 열

교환 용량이 증가함을 의미한다.

상기 결과를 바탕으로 본 연구에서 개발한 TPMS 열교환기

(경사형 입출구 적용)의 열교환 성능을 선행연구 결과[30]와 종

합적으로 비교하기 위해 2가지 열교환기의 압력강하 대비 열교

환 용량(Q/dP)을 비교하였다. 전반적으로 유량이 증가할수록

Fig. 9 Micro-CT images of additively manufactured TPMS HX at

different cross sections: (a) Section C-C’, (b) Section D-D’,

and (c) Section E-E’

Fig. 10 Results of heat exchange tests: (a) comparison of heat

transfer rate (Q), and (b) comparison of heat transfer rate

per pressure drop (Q/dP)



548 / July 2024 한국정밀공학회지  제 41권 제 7호

압력강하 대비 열교환 용량이 감소함을 알 수 있으며, 본 연구에

서 개발한 경사형 입출구 적용 열교환기의 경우 선행 연구의 열

교환기와 비교했을 때 2배 이상의 높은 열교환 성능(70.1-125.1%)

을 보임을 알 수 있다. 

5. 결론 

본 연구에서는 TPMS 구조를 활용하여 고집적 열교환기 설

계에 관한 연구를 수행하였다. 열교환기 입출구의 유동 특성 향

상을 위해 원통형 영역에 대한 시그모이드 합성함수를 적용한

수학적 필터링 기법을 활용하여 유동 선별 기능이 포함된 3가

지 입출구 형상(관통형, 부분 관통형, 경사형)을 설계하였다. 실

험과 전산 유체 해석을 통해 유동 성능을 확인하는 연구를 수행

하였으며, 다음과 같은 결론을 도출하였다.

(1) DLP 적층 제조를 사용하여 플라스틱 열교환기 시제품을 제

작하고 압력강하 실험을 수행하였다. 유량 6 L/min에서는 부분 관

통형에서 압력강하 값이 1.96 kPa로 가장 작게 나타나 선행연구의

절반 수준으로 감소됨을 확인하였다. 또한 유량 10 L/min에서는

경사형 입출구에서 압력강하 값이 5.02 kPa로 가장 작게 나타났다.

(2) CFD 해석 수행 결과 관통형의 경우 유체가 바닥 면과 충

돌하여 와류가 발생한 것이 압력강하의 증가를 유발함을 확인

하였다. 또한 경사형 입출구가 유동 가이드 역할을 수행하며 상

단과 하단에서 균일한 유동 분배가 이루어지고 결과적으로 압

력강하가 감소됨을 확인하였다.

(3) 경사형 입출구를 적용하여 금속 적층 제조를 통해 열교환

기를 제작하여 열교환 성능(압력강하 대비 열교환 용량)을 측정한

결과 선행연구 대비 2배 이상의 높은 열교환 성능(70.1-125.1%)을

보임을 알 수 있었다.

상기 결과로부터 본 연구에서 제안된 경사형 TPMS 열교환

기는 기존 연구결과 대비 낮은 압력강하와 유동 분배 측면에서

장점이 보임을 알 수 있다. 향후 보다 복잡하고 유동에 최적화

된 TPMS 열교환기에 대한 추가 연구를 수행하여 기술의 완성

도를 높일 전망이다.
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